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gcmaeht wird (Qnerschnitt meist 1 cm2), muO man 
bci hoheren Drucken darauf bedacht sein, daO die 
Zllhl del' bcln stcllden Gewiehtsstuclw nicht zu hoch 
win!. Dlls knnn beispielsweise durch Verwendung 
cines Hcbelarmes erreieht werden, wie das bei del' 
Dl'Ilekwange geschieht. 

Es ist abcr aUch moglich, den QlleJ'schnitt des 
Kol1>ens 7.U vorl<leinom (~, } biR "l\; em2). Diosem ·Weg 
iflt abel' bald eillo Grenze gesetzL, da del' Kolben dann 
zu diinn wil'd. 

Um ohne diese Durehmesserverringerung einen 
kleinen Belastltllgsquefschnitt zu rhalten, hat man 
aueh oine11 J)ifferentiallwlben eillgefiihrt. Diesel' hat 
zwei verschiedene Durchmesser. Del' Druck wirkt 
auf die Differenz del' beiden Kolbenfliiehen, die nun 
sehr klein gemacht werden kann, ohne daO del' Dureh· 
messer des Kolbens selbst Zit klein wird. 

ungetlichM 

sel/;sM'chlemi 

Abb. n. Die vcrschledcncn Kolbcn<lirhLlIl1gcu. 

Ein Nachteil dieser Kolbenform ist die Tatsache, 
duO 2 Dichtungen bzw. 2 Einschleifstellcn, die zu· 
cinandcr lau fen mtissell, notwendig Hind. 

b2) Kolbendichtung. 
<X.) Ohne zusatzlichen Dichtungsstoff. KaHn wiih· 

rend cineI' Druekmessung ein geringer Fliissigkeits. 
vcrlw,t in Ka,llf genommen werden, so ist del' Verzieht 
eines vblligen Abdiehtens z. B. dureh eine Manschette 
llIoglich. Es wird a,lsdann del' Kolben besonders 
sorgHiltig in dcn Hohlzylinder eingeschliffen, so daO 
del' EliiRsigkcitsvcl'lust dureh Austritt zwischen Kol· 
bell und Hohlzylinder allf ein Minimum berabgesetzt 
winl (ungcdichtcter AJllAGATSeher Kolben) (s. Abb. 9, 
1\1itte ohen). 

fJ) Mit 1\1anschettcn. Zweeks vblligel' Verhincle­
rung eincs Fli.issigkritRaustritts aus clem Spalt zwi· 
Bchen Kolben und Hohlzylinder wird zwischen beidon 
letzteren cine l\tanschettcndichtung angebraeht. Da. 
boi lutnn die dichtendo Ma.nsehette entweder am Kol· 
bell sit,zen - das iHt b i den STttOlUlATH8ohon Drllok. 
waagen der Full (s. Abb. !) rechLs untcn), - oder am 
Hohlzylinder. 

y) Mit, Nutrli(,hi,ung. Die MftnRchottendiehtung ist 
fill' Dl'ItC'ke oberhnlh 2000 at niol.t mehr bJ'l\.llchbu,1'. 
Allch tier AMAONfRehu l<olb n JiillL tw"' "om gleiohon 
J)1' II('k It I> Zit vin) lrlti!!HigltCit !lnrch . Es jilt rlu,IHlr (Mlf 
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Dadurch wird del' Spalt zwischen ihm und dem Hohl. 
zylinder mit wachsendem Druck kleiner (Abb. 9 links 
unten) ja, kann sogar zum voJligen AbschluO Whren, 
so daB darauf geaehtet werden muO, daB sieh der 
Kolben nieht festfriflt. 

B 2 • Die an den unter Bl a,ufgefiihrton Druck. 
me Ilgeraten an;'.I1 brin genden Borich tigungon. 

1. FlUssigkeitsmanorneter. 

Die an einem Fliissigkeitsmanometer abgc]cscncn 
Hohen sind nur dann untoreinandor vergleiehbar und 
ltlr die Angabe eines Druclcwertes brauch bar, wenn 
zuvor elltspreehende Berichtigungen allgcbracht wor. 
den sind. Diese beziehen sich 

a) auf den EinfluB dol' Temperatur. 

Es ist sowohl die Temporn\:ttr clOT MI1QQJnetorfUIi. 
fltissigkeit wie die des MaBstabes zu borii rksichtigen . 
GrllnrlFlii.tzlich ware uHch der QueckFl ilherdfl.nlpfrlrllek 
Zl1 beach ten. Indes iat, die (in.durch bedingte Bcrich. 
tigung bei den in Betraeht kommendon Tempera. 
tUren vernachliissigbar. 

Die Temperatur selbst dad hoehstellB auf ± 0,1 0 C 
unsicher bestimmt sein. 

all Die Manometerfiillfliissigkeit. 
1st del' 'kubische Warmeausdehnungskoeffizient 

del' Filllfliissigkeit gleich y (fiir Hg ist y = 0,000182 
je 1°), so wird die bei del' Temperatur t abgeloseno 
Fliissigkeitshohe h auf 0° 0 bezogen durch 

h l' 

1 + I't = fbO (I) 

odor, unter Vernachlassigung Glieder hbherer Ocd. 
nung: 

h (1 - Y t) = h~. (10,) 

H 2) Del' Maflstab. 
Abiesungell am MaOstab sind ebenfalls auf 0° ZII 

beziehen, da das dio Bezugstemperatur fiir die Lan. 
gencinheit ist. 

Es ist aber dabei auf die bei der Herstellung der 
Mallstabteilung zugrllnde gclegte Temperatur ZII 

achten. 
1st die MaOstabbezugstemperatur 0° 0, so mull ho 

mit (1 + fJ t) multipliziert werden, wo fJ der linearo 
Warmeausdehnungskoeffizient des MaBstabskalen· 
triigers ist. 

Dann gilt niiherungsweise: 

h~(l + fJt) = h{l - (y - {J)t}. (2) 

Y - fJ ist del' sog. seheinbare Wiirmeausdoll11l\ngs. 
koeffiziellt del' Fiillfliissigkeit gegen den des Werk. 
stOffR elm' SJmle. Fur Quecksilbcr gegen Messing ist 
y - fJ = 0,000 163 und fUr Queoksi1bor gog ' 11 dIM 
0,000174 je Gra.d. 

1st dagegen dio Mil BAtR.bbezugst,0111prrlttur t'O, so 
iAt der l~a,ktor 1 + fJ (t - t'). Dio Will "I! ling fUr IIi 
Umrechnung l","tE't, dann 

h~ {I ·1 fJ (t - t'H = ", fl - (" (I) , (J I') • (1I) 
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